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TEKNIK BiLGi FORMU
W 460 FLOK PATI

AMA
Elastik ve yumusak tuseli Flok baskisi elde etmek.

OZELLIK

Su bazlidir.

Kullanimi sirasinda kuruma yapmaz ve sablonlari
tikamaz.

Yikama hasliklari Yuksektir.

Ekolojik standartlara uygundur.

GUVENLIK

Uriin ekolojiktir ve zararl kimyasallari icermez.
GoOze temasindan ve yutulmasindan kaginilmahdir.
Detayli bilgilenme igin litfen Griinin Glvenlik
Bilgi Formlarini okuyunuz.

DEPOLAMA

Ambalaj kapagi kapali olarak (5 - 35) °C sicaklikta
havalandirmali ve kuru bir yerde depolanmaldir.
Tavsiye edilen kullanim siiresi tretim tarihinden
itibaren 8 ay'dir.

AMBALAJ
30 Kg

Bu formdaki bilgiler en iyi tecriibe ve bilgilerimiz temel alinarak
hazirlanmistir. Garanti veya kalite spesifikasyonu sayilamaz.
istenildiginde Teknik kadromuz hizmetinizdedir.

UYGULAMA
Kumas : Tim kumas tipleri.
Baski : Kumasa ilk olarak flok pati basilir

daha sonra flok tozu, flok makinesi ile ylzeye
atilirak ardindan fikse islemi yapilir.

Kalip :27 - 43 T Mesh.

Rakle : 55- 65 Shore ve U tipi.

Fikse : 150 - 160 °C sicaklita 1,5 - 2 dakika
cift fikse.

Karisim : % 2-3 W 400 Soguk Fikse ilave edilir.
W 400 ilavesinden sonra ortalama kullanim
sliresi 8 saattir.

Viskozite disiirmek icin % 1-3 W 401 inceltici
kullanilmahdir ve su kullanilmamahdir.
Kullanimdan énce karistiriimalidir.

Temizleme : Sablonlar su ile temizlenir.
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